
   

 

 

噴印&檢查 
包裝設備噴印及檢查系統 

 

 

HSAJET® 包裝處理設備 丹麥HSAJET® 解決方案是紙盒標示應用的獨立包裝處理系統。 連續式上/下皮帶輸送系統設計，確保產品位置精準，提供高品質噴印的最佳狀態。 由於設備零件採用業界標準，可與現有生產設備直接整合。 標準配備可於兩側安裝HSAJET® TIJ 2.5 噴頭及相機。 
HSAJET® 噴印及檢查 HSAJET® 噴印及檢查系統是設備的主控中心，可以設計噴印版面、噴印控制、檢查及剔除及設備介面，所有控制都透過觸控螢幕完成。 
整廠解決方案 結合HSAJET®軟體及包裝處理設備提供完整解決方案，在藥盒上直接噴印及錯誤檢查。 
主要特色 • 透過 HSAJET®軟體及硬體控制所有的裝置。 • 遵照 GAMP、21 CFR part 11 及其他規範要求。   • 遵照 ISO15415、 ISO15416 及其他業界標示執行噴印及檢查。 • 流暢穩定的包裝處理設備。 • 同步導向(上/下皮帶)設計提供高品質紙盒噴印。 • 可以噴印紙盒的前面及後面(第 2個位置選項)。 

 

醫藥紙盒噴印及檢查系統設備 

 單一介面執行設計、噴印及檢查工作 
 
� 連續式可調速度輸送帶。 
� 整合剔除控制系統。 
� 遵照GAMP規範採用不锈鋼及透明 聚碳酸酯(俗稱防彈塑膠)材質。 
� 工具及任意格式批量改變。 
� 人性化觸控介面控制機器、噴印機及 視覺檢查系統。 
� 業界最小型及免維修設計。 
� 機台大型前板及可拆式後背板設計， 方便保養。 
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包裝設備噴印及檢查系統 

系統控制 控制器搭配超強 Intel® Core i7 處理器及 SSD硬碟 ，提供最大的處理能力及最小的干擾。 噴印機採用HSAJET® PCI 介面的 CB6e 控制板 ，控制噴頭、相機及 I/O連接面板。 
輸送系統 連續式上/下皮帶輸送系統設計，提供高品質噴印；同時，自動分級條碼。 透過軟體控制上下皮帶同步速度，無需手動設定， 採用步驟馬達驅動控制。 

 
 
 
 
 
 
 

連接/輸入&輸出 
外部連接 主電源、氣壓、前端-後端機構 控制訊號、格式調整、無需工具調整、軸心數位顯示重現 
產品電眼  噴印、相機、剔除/合格裝置 採用的電眼如下： Omron E3Z-LS83-2M (3 pcs) Omron E3Z-T81 (1 pc) 
輸入/輸出 I/O LVDS 模組 40個輸入及 32 個輸出 檢查記錄檔 錯誤記錄檔 系統記錄檔 

 
 

錯誤&警示 訊息例如: 
� 低墨量 
� 系統於連續錯誤時停止 
� 裝置未準備好 
� 墨匣未安裝完全 
� 前端/後端未準備好 
� 上蓋打開 
� 氣壓未達標準(選配) 

 
 

連結 

� 4 個列控制管理 
� 紙盒位置追蹤電眼 
� 紙盒長度檢查 
� 剔除檢查 
� 前端/後端檢查(如紙盒機及打包機) 
� 墨匣安裝與否檢查 
� 箱子間無間隔偵測 

選配 
� 不斷電系統(UPS) 
� 警示燈 
� 前端噴印組 
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輸送設備 尺寸 長: 664 mm  寛: 640 mm  高: 1015 mm 高度調整 ±50 mm 執行高度 802.5 mm ±50 mm 重量 約90 kg 皮帶速度 5-60 m/min 輸送方向 左至右 電源 電壓: 230 VAC / 110 VAC  頻率: 50 Hz / 60 Hz 機箱 控制器及剔除箱為不锈鋼材質搭配鑰匙鎖空間 上蓋 透明聚碳酸酯上蓋配安全保護開關，若在運轉中被打開，機台會自動停止 緊急按鈕 開關設在前端面板，硬體控制緊急停止功能 氣壓 主供應 8 bar 剔除系統 氣壓剔除紙盒最大重量250g 氣壓推除裝置大於250g(選配) 剔除箱 剔除箱搭配鑰匙鎖 固定 噴頭及相機的整合固定支架 認證 CE  

視覺系統 相機 HSAJET® VS2 解析度 1280 x 1024 px 檢查範圍 45 x 45 mm 光源 整合光源 光滑材質設置的直射散布器遮罩  
人機介面 顯示器 15”觸控螢幕 軟體 HSAJET軟體支援多國語言 單一介面控制噴印、分級及HMI (PGH) 
 

檢查&分級 檢查 文字、1D及2D條碼 分級 1D/2D條碼品質判定F及A(0-4) Unicode文字品質判定0~100 噴印結果判定 遵照ISO/IEC 15415，15416及工業標準 Datamatrix 標準 遵照GS1及ISO/IEC 16022 條碼標準 PIATS (中國監管碼)遵照ISO/IEC 15417 文字標準 OCR-B 字型(提供其他字型) 

噴印系統 技術 HSAJET® 先進噴頭 HP TIJ 2.5 技術 噴印高度 12.7-25.4 mm (½"-1”)/1~2 噴頭墨匣 解析度 最高600 dpi 噴印距離 0.5-5.0 mm (依墨水類型及速度)，通常為0.5-2.0 mm (噴嘴至物件的距離) 墨水選擇 HP 45 墨水匣、水墨及溶劑墨 噴印特色如： 清潔及墨水重置按鈕 墨水匣偵測及低墨量LED 指示燈  墨水匣偵測關關 機構控制器 I/O LVDS 連接板 CB6e 控制板 Intel®  Core i7 處理器 
 

產品 噴印位置 產品前面 產品後面(選項) 紙盒尺寸(最大) A: 40-210 mm (行距)  B: 10-75 mm (高度) C: 125 mm (噴印面) 產能 3001 個/分鐘(產品平均尺寸) 4801 個/分鐘(特殊產品尺寸及機構) 1) 實際產率依據產品、盒子表面材質、穩定度及盒子的堅硬度。 
 精準位置控制 上下皮帶同步及配備感應器可以精確偵測產品的位置。 若紙箱的位置不正確，輸送帶會停止運轉。  
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盒子尺寸 執行方向 
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